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@ WasserverdUnnbare Oberzugsmlttel zur Herstellung von Baslsschichten bel Zwelschlchtlackierung. 

@ Die Erfindung betrifft wasserverdunnbare Oberzugsmit- 
tel, die Pigmente sowie gegebenenfalls FQIIstoffe, organische 
Hiffsldsemittel und ubiiche Hiifsstoffe enthalten und welche zur 
Herstellung von Basisschichten («base coats») fur Zwei- 
Schichten-Decklackierungen, insbesondere fur Metallpig- 
mente enthaitende Basisschichten, dienen, auf der Basis von 
Acryiatcopolymeren. 

Die erfindungsgemaBen Zubereitungen steilen eine Kom- 
bination aus ausgewahiten Acryicopolymeren gefdst in defi- 
nierten Losemittelgemischen, farb- und/oder effektgebenden 
Pigmenten sowie gegebenenfalls Anteilen von Polymerdisper- 
sionen und Aminharzen dar. 

Die Zubereitungen weisen besonders gunstige applikato- 
rische Eigenschaften auf und ergeben Decklackierungen mit 
ausgezeichneten Eigenschaften. 
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1 WasBerverdunnbare Uberzugsmittel zur Berstellung von 
BasiBschlchten bei Zweischicht-Decklackierung 

Die Erfindung betrifft wasserverdiinnbare Uberzugs- 
5 mittel zur Vervendung in Pigmente sowie gegebenenfalle 
FUllstoffe, organieche Hilf slosemittel und ubliche 
Hilfestoffe enthaltenden Basisschichten ("base coats") 
von Zweischicht-Decklackierungen, insbesonders in 
Metallpigmente enthaltenden Basisschichten, auf 
10 der Basis von Acrylatcopolymeren. 

•9 

Bei der Automobillackierung , aber auch in anderen 
Bereichen, in denen man UberzUge mit guter dekorativer 
Wirkung und gleichzeitig einen guten Korrosionsschutz 
15 wiinscht, ist es iiblich, Substrate mit mehreren, iiberein- 
ander angeordneten Uberzugsschichten zu versehen. 

In neuerer Zeit werden Decklackierungen in zwei getrenn- 
ten Arbeitsgangen appliziert .Hierbei wird zun'achBt ein 

20 pigmentiertes Uberzugsmittel (Basisschicht) und anschlie- 
Bend eine transparente Deckschicht, d. h. in der Regel 
ein Klarlack, der keine oder nur transparente Pigmente 
enthalt, aufgebracht. Zur Erzielung eines sogeniannten 
•»metallic"-Effektes des Decklackes werden in der 

25 Basisschicht metallische Pigmente vervendet. 

In der industriellen Praxis der Automobillackierung 
werden derzeit fur diesen Zweck Uberzugsmittel verwen- 
det, die einen hohen Gehalt an organischen losemitteln 

30 enthalten. Aus wirtschaftlichen Grvinden und zur Verr In- 
ge rung der Umweltbelastung ist man seit vielen Jahren 
bemiiht, diese organischen Ib'semittel in den Uberzugsmit- 
teln so weit wi moglich eu yerringern. Es sind daher 
Uberzugsmittel bekannt g worden, die als lose- oder 

35 Dispergiermittel uberwiegend Vaaser nthalten und in 
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1 denen organische losemittel nur noch in geringen Mengen 
enthalten sind. 

So vird in der US 38 62 071 ein vasserverdunnbares 
5 Bindemitt el system fiir Metallic-lacke aus einem vasser- 
loslichen Acrylcopolymerisat und Hexamethoxymethylmel- 
amin beschrieben, welches durch unvollstandige Neutrali- 
sation mit Aminen in einer dispersoiden Form vorliegt. 
Eine vesentliche Eigenschaft von. Metallic-Lackbinde- 
10 mitteln, namlich die Fixierung der Metallpigmentteilchen 
in einer fur den optischen Aspekt giinstigen Lage f 
wird in diesem Pall durch Zusatz eines vasserunloslichen 
Copolymerisats erreicht. 

15 GemaB GB 20 73 609 wird dieser Ef fekt in einer Basis- 
schicht fiir eine Zveischichtlackierung durch Verwendung 
intern vernetzter Copolymerdispersionen ("Mikrogele") 
erhalten. 

20 Auch gemafi EP-A 1 00 29 597 wird der gewunschte 
Effekt durch einen teilveise dispersoiden €harakter des 
vasserloslichen Acrylatcopolymeren erreicht, vobei 
dieser durch ein abgestimmtes Yerhaltnis zvischen den 
Hydroxyl-und Carboxylgruppen bedingt ist. 

25 

In anderen Fallen wird versucht, die Eigenschaf ten 
der Basisschicht durch Mitverwendung von Polyurethandis- 
persionen (DE 32 10 051) oder Ei'nbau von Celluloseestern 
(DE 32 16 549) zu erreichen. 

30 

Allen oben ervahnten Zubereitungen haftet der vesentli- 
che Nachteil an, dafl die darin enthaltenen Bindemittel- 
mischungen ihre rheologischen Eigenschaften, welche zur 
Ori nti rung und Fixierung der stark anisotropen 
35 H tallpigmentblattchen im Interess ines optisch 
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UH»U« B mae»lttelant e xle und replOTl «rt 
giebeelnflussende Koaponenten, 
oaer FUllBtoffe erhalten. 
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1 (Ab)30 bis 40 Gew.-j£ Hydroxyalkylester der (Meth)acryl- 

saure, Maleinsaure Oder Fumarsaure 
und/oder 

(Ac)30 bis 40 (Jew. -56 N-Methylol(meth)acrylBaureamid , 

5' (Ad) 2 bis 17 Gew.-# (Meth)acrylsaureamid, 

(Ae) 0 bis 8 Gev.-jS alkoxymethyliertes N-Methylol(meth)- 

acrylsaur eamid , 
(Af) 2 bis 8 Gew.-j£ a , 13-ethylenisch ungesattigte 
Monocarbonsauren, vorzugsweise (Meth)acryl- 

10 saure und 

(Ag) O bis 0,8 Gew.-£ einer di-a,B-ungesattigten 

Ve rb indung , vor zugsweise Di vinylbenzol f 
mit der Mafigabe, daJ3 eine 60 Gew.-gige Lbsung des 
Copolymerisats in Ethanol nach Neutralisation der 

15 Carboxylgruppen mit Ammoniak bis zum Erreichen eines 
pH-Wertes von 7,2 bis 7,5 (gemessen in 20#iger waQriger 
Losung) mit Wasser klar Oder nur mit leichter Triibung 
bis zu einem Festkorpergehalt von 20 g verdunnbar ist, 
und die Losung beim Yerdunnen mit Wasser bei einem 

20 Festkorper von 25 bis 40 $ ein Viskositatsmaximum von 
mehr als 5 Pa.s aufweist, 

(B) 5 bis 40 Gew.-g, vorzugsweise 15 "bis 35 &ew.-# 
eines Gemisches aus 

(Ba)20 bis 80 Gew.-}6 einem oder mehreren Losemitteln 
25 mi*B einer Verdunstungszahl (nach DIN 

53170) von weniger els 30 und 

(Bb)20 bis 80 Gew.-# einem oder mehreren bei Normaltem- 
peratur vollstandig mit ¥asser mischbaren, 
jedoch mit einem Benzinkohlenwasserstof f- 
30 losemittel mit einem Siedebereich von 80 

bis 110*C und einem Ar omatengehalt von 
maximal 5 56 nicht mischbaren Losemittel, 
welches eine Verdunstungszahl von uber 
60 aufweist, 

35 (C) 1 bis 30 Gew.-# einer oder mehrerer farb- und/oder 

effektgebenden Komponenten, 
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eine Glasuhergangstemperatur (Tg) zwischen -55' C und + 
25' C. Bevorzugt werden Polymerisate mit einer Glaaiiber- 
gangstemperatur zwischen -50* C und 0*C. 

Eine angenaherte Berechnung der Glasuhergangstemperatur 
aus der Glasuhergangstemperatur der Homopolymeren der 
eingesetzten Monomeren kann nach folgender Formel 
erfolgen: 



10 



1 

Tg 



K. 
1 



i = 1 



Tg = 
15 Tgi 

Ki = 



Gl as iib ergangs temper at ur des Copolymeren in *K 
= Glasubergangstemperatur des Homopolymerisates 
des Monomeren i in 'K 
Anteil des Monomeren i im Copolymeren in Gew.-£ 



Pur den Aufbau der Copolymerisate (Komponente A) werden 
20 folgende Gruppen von Monomeren eingesetzt. 

40 bis 60 Jt der Monomerbausteine sind Vinyl- Oder 
Vinylidenmonomere, welche auBer der o,B-ethyleni- 
schen Doppelbindung keine funktionelle Gruppe tragen 
25 (Gruppe A). Dazu zahlen die bis Ci 2 -Alkanolester 

der Acryl- bzw. Methacrylsaure und aromatische Monomere 
wie Styrol, Vinyltoluol, p-tert .Butylstyrol u.a. 

Bin weiterer Bestandteil der Komponente (A) sind 30 
30 bis 40 Gew.-# C 2 -bis C^Hydroxyalkylester der Acryl- 
oder Methacrylsaure (Gruppe Ab). Bevorzugt verden 
Hydroxyethyl(meth)acrylat und 2-Hydroxypropyl-(meth)acry- 
lat eingesetzt. DIese Gruppe kann, vorteilhafterweise 
nur teilweise,- durch N-Methylol(meth)acrylsaureamid 
35 (Gruppe Ac) ersetzt werden. 



0195931 



- 7 - 

1 Als veitere Gruppen werden 2 bis 17 Gew.-Jt (Meth)acryl- 
saureamid (Gruppe Ad) und 0 bis 8 Gew.-$G C^-bis C 4 -alko- 
xylierte (Meth)acrylsaureamide (Ae) eingesetzt. 

5 Die fur die nach zumindest teilweiser Neutralisation 
gegebene Wasserloslichkeit notwendigen Carboxylgruppen 
werden durch die Verwendung von 2 bis 8 Gew.-Jf von 
a,J3-ethylenisch ungesattigten Carbonsauren, insbesonders 
Acryl- oder Methacrylsaure eingefuhrt (Af). 

10 

Gegebenenf alls kann die Monomerenzusammensetzung 
uberdies bis zu 0,8 Gew.-J6, bezogen auf die Gesamtmono- 
meren, einer mehrfach-a ,fl-ethylenisch ungesattigten 
Verbindung enthalten. Als solche kommt vorzugsweise 
15 Divinylbenzol zum Einsatz. Weitere Verbindungen dieser 
Art sind Di- oder Triacrylate, wie Ethylenglykoldimeth- 
acrylat Oder Propantrioltrimethacrylat . 

Die Mengenverhaltnisse werden innerhalb des angegebenen 
20 Rahmens so gewahlt, dafl die Copolymerisate nach Neu- 
tralisation der 60 Gew.-#igen Losung mit Ammoniak 
bis zu einem pH-Wert von 7,2 bis 7,5 beim Verdunnen 
mit Wasser eine klare oder hochstens leicht trube 20 
Gew.^ige Losung ergeben. Die Bestimmung des pH-Wertes 
25 erfolgt in der 20#igen waBrigen Losung. Es ist fur 
die erfindungsgemaflen Harze der Komponente (A) wesentlich, 
dafl ihre Loslichkeitseigenschaften auch bei Verwendung 
von mehrfunktionellen Monomeren *der Gruppe (Ag) erhal- 
ten bleiben. 

30 

Ein weiteres Kriterium der Copolymerisate liegt in 
ihrem Viskositatsverhalten. Bei richtiger Auswahl 
des Verhaltnisses zwischen den ionischen Gruppierungen 
und den iibrig n Monomeren zeigen die rf indungsgemafl 
35 einsetzbaren Polymerisate beim Verdiinnen m.it Wasser 
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1 nach Einstellung des pH-Wertes mit Ammoniak auf 7,2 bis 
7,5 einen starken Viskositatsanstieg, velcher bei einem 
Festkorpergehalt • zvischen 25 und 40 f> ein Maximum von 
mehr als 5 Pa. s aufveisen muB. 

5 

Wesentlich fur die vorliegende Erfindung ist das 
im Anspruch als Komponente (B) angefxihrte Losemittel- 
gemisch, welches einen Anteil von 10 bis 40 Gev.-g 
der Zubereitung darstellt. Yorzugsveise verden 20 bis 
10 35 Gev.-# des Losesmittelgemisches eingesetzt. 

Dieses Losemittelgemisch besteht aus jeveils 20 bis 
80 Gew.-£ eines Oder mehrerer Losemittel mit einer 
Verdunstungszahl (nach DIN 53 170) von veniger als 

15 30 (Gruppe Ba) bzw. einem oder mehreren Losemitteln 
mit einer Verdunstungszahl von iiber 60 (Gruppe Bb), 
vObei die Losemittel der Gruppe (Bb) bei Normaltempera- 
tur vollstandig mit Wasser mischbar sind, jedoch 
mit einem spezif izierten Benzinkohlenvasserstof f 

20 nicht mischbar sind. Der Benzinkohlenvasserstof f ist 
durch einen Siedebereich von 80 bis 110*C, sovie durch 
einen Aromatengehalt von maximal 5 Gev.-# spezif iziert . 

Zur Gruppe (Ba) gehoren Losemittel vie Methanol, 
25 Ethanol, Propanol, Aceton, Dioxan, Propylenglykolmono- 
methylether. Bevorzugtes Losemittel dieser Gruppe ist 
Ethanol. Die Losemittel dieser Gruppe konnen zur Ganze 
Oder teilveise als Polymerisationsmedium fur di 
Komponente (A) dienen. 

30 

Zur Gruppe (Bb) gehoren beispielsveise Glykole und 
Glykolether vie Ethylenglykol, Diethylenglykol, Diethy- 
lenglykolmonomethyl- bzv. -ethyleth r. Ein b Bonders 
bevorzugtes Losemittel ist N-Methylpyrrolidon. 

35 
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v <+ dieser L'osemittel wird durch 

tartlUut «n ~> setrennten Phase*. 

, *.« effelttgebenie Komponente CO. 
welche 1 MB 30 Ge».-* der . lackl . rttllg Oder 

,. nach ""^ ro d beaannten anorganl- 

eoie „ Oder * 1DM aieser Produce ein- 

Metallpigmente bzw. 
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p- fl mente werden beispielsweise 

Ti tandioxid arap » [ ^^^.eyana.id. BleiaiHcochro- 
Bariumchromat, Bleichroa , , zinksulfid, 
ma t, Zinkoxid, C ^ i ^ f ";, Ei8 enoxidrot. Eisenoxid- 
Kic *eltitangelb, ^^"^ocyaninko^lexe, Naphtnol- 
schwars, ^^ arinbl t alo " Lt e Thioindigo-Pi 6 »ente 
rot, Chinacridone, halogenier 

eingesetzt. 

t. PUaente werden Metallpigmente 
Als besonders bevorzugte Kupfe rlegierun 6 en, 
einzeln oder im Gemisch, wie K P in wenigs tens 

nuainiu* und Stanl, und zwar in einer 

uberwiegendem Ante11 ' ^ bezogen auf den gesamten 
Menge von 0,5 bi. 25 J^j^* an Bindeaitteln • 
pestkorpergehalt der Uberzug ^ otengenannten 

50 B ei Mischungen aus einem oder >lt Metallpi g- 

^^^2^%L*. W -r erwUnscbte 
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Zur Erzielung giinstiger Eigenschaften beziiglich der 
Applizierbarkeit (Spritzbarkeit) und einer rascheren 
Antrocknung der Basisschicht durch physikalische 
Trocknung konnen die Zubereitungen iiberdies bis zu 20 f> 
einer Oder eine Mischung verschiedener vaSriger Polymer- 
dispersionen enthalten (Komponente D) . Diese Dispersio- 
nen, velche auf Basis von Polymerisaten, Polykondensa- 
ten oder Polyadditionsharzen aufgebaut sein konnen, 
miissen selbstverstandlich im Milieu der Gesamtzuberei- 
tung stabil sein. Dies gilt insbesonders in bezug auf 
den pH-Wert, die vorhandenen Losemittel und die Pigmen- 
te bzv. Fullstoffe. Bevorzugte Dispersionen sind 
Poly(meth)acrylate oder Styrol-Acrylat-Copolymerdisper- 
sionen, vie sie im Handel in grofier Zahl zur Verfugung 
stehen. Weiters sind auch Dispersionen auf Basis von 
Polyestern und in manchen Fallen besonders gunstig 
Polyurethandispersionen einsetzbar. Bin bevorzugter 
Mengenbereicb fur alle Dispersionen liegt bei 5 bis 15 
Gev.-£ der Zubereitung. 

Zur Vernetzung der Filme enthalten die Zubereitungen, 
soferne sie nicht im ausreichenden Mafle selbstver- 
netzende Eigenschaf ten aufveisen, bis zu 20 Gew.-* 
eines Amino-Formaldehyd-Kondensates (Komponente E) . 
Der bevorzugte Bereich fur diese Komponente liegt 
zvischen 3 und 12 Gev.-* bezogen auf die gesamte 
Zubereitung. Bevorzugt verden vasserlosliche oder 
vasservertr'agliche Melamin-Formaldehyd-Kondensate, 
deren Methylolgruppen teilweise oder vollstandig mit 
Methanol verethert sind, eingesetzt. 

Bei d r Herstellung der Uberzugsmittel vird das Copoly- 
merisat (A), welches in Losung, vorzugsveise in Ethanol 
vorliegt mit ein m Amin, vorzugsveis in m tertiar n 
Alkanolamin, wi Dimethyl- oder Diethyl-ethanolamin 
auf einem pH-¥ert von 7.0 bis 7,5 n utralisiert. 
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1 Mi t einem Teil der neutralisierten Komponente (A) 
werden auf entsprechenden Dispergiergeraten vie Sand-, 
Perl- Oder Kugelmiihlen mit den Pigmenten bzw. Fullstof- 
fen Parbpasten hergestellt. Bei Bedarf kbnnen dabei 

5 auch Ante ile Wasser und/oder des Losungsmittels der 
Komponente (B) oder des Aminoharzes (Komponente E) 
mitverwendet werden. Uberdies konnen auch iibliche 
Dispergier- oder Netzmittel zur Anwendung kommen. 
Metallpigmente werden zweckmaflig vor der Einarbeitung 
10 in das Bindemittel mit einem Teil der Losemittelkompo- 

* nente (B) vordispergiert . 

Die so erhaltenen Pigmentzubereitungen werden mit 
restlichem Polymer isat (A) und Aminoharz (E) aufgelackt 

15 und mit restlichem Losungsmittel(gemisch) (B) und 
Wasser vorverdunnt. Danach wird gegebenenf alls die 
Dispersion (D) zugesetzt und der pH-Wert auf 6,5 - 9, 
vorzugsweise 7,0 bis 8,0 elngestellt. Veiterhin werden 
der Pestkorpergehalt und die Viskositat auf die den 

20 jeweiligen Applikationsbedingungen angepaBten Werte 
eingestellt. 

Die gebrauchsfertigen Uberzugsmittel weisen in der 
Regel einen Pestkorpergehalt von 10 bis 30 Gew.-JJ auf, 
25 und ihre Auslaufzeit nach DIN 53211/20*0 betragt 13 
bis 25 Sekunden, vorzugsweise 15 bis 18 Sekunden. Ihr 
Wasseranteil betragt 50 bis 80 Gew.-jG, der an organi- 
schen losungsmitteln 10 bis 40 Gew.-Jf, jeweils bezogen 
auf das gesamte Uberzugsmittel* 

30 

Die erf indungsgemaBen Uberzugsmittel konn n auch 
weitere iibliche Zusatze wie Verdickungsmittel, Pull- 
stoff , ¥ ichmach r, Stabilisatoren,Lichtschutzmitt 1 , 
Netzmittel , Dispergierhilf smittel , Verlaufmittel , 
35 Wache , Entschaum r und Katalysatoren inzeln oder im 
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1 Gemisch in den iiblichen Mengen enthalten. Diese Substan- 
zen konnen den Einzelkomponenten und/oder der Gesamt- 
mischung zugesetzt werden. Der Zusatz anderer in 
der Lackindustrie ublichen losemittel darf selbstverstand« 

5 lich nur in einem AusmaB erfolgen, dafl die rheologische 
Charakteristik des Uberzugsmittels nicht beeintrachtigt 
wird. 

Die Applikation erfolgt mit den praxisiiblichen Vorrich- 
10 tungen, wobei im Falle von Metallef fekt-Basislacken bei 
Verwendung des luftspritzverf ahrens ein besonders 
gleichmaBiger und heller Effekt erzielt wird. Jedoch 
konnen auch rein elektrostatische Oder luftunterstutzte 
elektrostatische Auftragsverfahren oder Kombinationen 
15 dieser Verfahren zur Anvendung kommen. Die erf indungsge- 
maBen Uberzugsmittel zeichnen sich durch eine sehr gute 
Applizierbarkeit beim Spritzauftrag aus. Die giinstigen 
Eigenschaften werden vor allem durch das rheologische 
Verhalten der Polymerisationskomponente (A) im waBrigen 
20 Milieu bewirkt, welches durch das ausgewahlte losemittel- 
system (B) noch vers.tarkt wird. 

Nach einer Abluftzeit von 5-10 Minuten bei Raum- 
temperatur kann naB-auf-naB mit einem transparenten 
25 Uberzugslack iiberlackiert werden. In bestimmten Fallen, 
z. B. falls eine Verkiirzung der Abluftzeit gewiinscht 
wird, oder im Falle einer sehr hohen Luftfeuchtigkeit f 
empfiehlt sich das Einschaltep einer Varmblaszone 
vor dem Auftrag des transparenten Uberzugslackes . 

30 

Als trans par ente Uberzugslacke kommen konventionelle 
losungsmittelhaltige, wasserverdiinnbare oder Pulver- 
Lacke in Frage. In besond r r Weise eignen sich dafur 
2-Komponenten-KLarlack auf Basis yon Acryl- und/oder 
35 Polyesterharzen, welche mit Polyisocyanaten . g hartet 
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•♦.» Klarlaoke auf Acrylhara- 
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TaheUe 1 msaMenge ,r a ;a der loanngBpolymeriBatlon. 
each den nhHehen Meth.de. .'"^ ^atlonea.dium 
Ia o.i «M ein lei dee aU ^ 

4i enenden £ a „ e geiae a—****"- 

ktthXer, Thermometer ens 6 ^tfiaBteeperatar 

Reeetionegefae ^']f tmomerw , aes reettichen 
wlr4 „. Mieehung der ^ Mono ^ 
Loeealttele eo«e In *U , MWta UiI 

yon 4 standee aus d« « n BeaJrtl „„BBelt 

zug egehen. Sach \ „ ach eelteren 

„ ir4 veiterer Initiator engeg ^ 

2 standee Keaktlone.eit »ird 

m lttela ahdeetilliert. 

.tenngun^Kennnelohnunf^^ 
I ■> 1 tne— eneet«nng_a» - 

t2> eiiSiSSSlS^nen^ 

t re) verden in den Beiapielen folgende 
Ala Komponent IC) * eru 
nlentlh reitungen eingeeetet, 
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1 


CCD 


43,25 


Tie Aluminiumpaste (1) 






56,18 


Tie Propylenglykolmonomethylether 






0,57 


Tie anionisches Netzmittel (2) 


5 




100,00 








(1) Aluminiumpaste Typ 4 gemafi ISO R 1247 ca. 






68*ig 


an 99,99 £igem Aluminium, Teilchen- 






grofle unter 44 urn, mit speziellen Emulgatoren 


10 




und Stabilisatoren fur den Einsatz in Wasser- 






lacken (Handelsname TOYO 8160 SE, Toyo Aluminium 






KK, Japan) j 






(2) Hochmolekulare , ungesattigte Polycarbonsaure 


15 




kombiniert mit lackvertraglichem Siliconharz 






(Wirksubstanz 50 %, klare gelbe Flttssigkeit, 






Plammpunkt ca 28* C; Handelsname BYK P 104 S, 






BXK-Mallinckrodt, BRD) 


20 


(C2) 


24,40 


Tle Copolymer (A3) 






0,90 


Tie Dimethylethanolamin 






8,50 


Tie Propylenglykolmonomethylether 






0,30 


Tie anionisches Netzmittel (siehe CI) 






8,30 


Tie N-Methylpyrrolidon 


25 




57,60 


Tie Ti0 2 (Rutil-Typ) 






100,00 






(C3) 


26,80 


Tie Copolymer (A3) 






5.30 


Tie DimethylethanolaminlSsung (10#ig in H 2 0) 






6-1,10 


Tie H2O 






0,30 


Tie anionisches Netzmittel (siehe C1 ) 






6,50 


Tl HOSTAPERMBLAU B3G (HOECHST AG, BRD) 


35 




100,00 
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1 (C4) vie (C3), jedoch als Farbpigment 
6,50 Tie FarbruB (PRINTEX U) 

(3) Kennaeichnung der Dispersionskomponente (D) 

5 

(D1) Selbstvernetzende, feindisperse Copolymerisat- 
dispersion auf Basis Styrol/Acrylat , Festkorper- 
gehalt: ca. 45 pH-Wert ( DIN 55785): 3 - 4; 
Mindestfilmbildetemperatur: O'C (z. B. MOWILITH 
10 LDM 7130, HOECHST AG, BRD) 

(D2) WaBrige, einkomponentige aliphatische Polyure- 
thandispersion; Festkorpergehalt : ca. 34 f> ; 
pH-Wert (DDT 53785): 7,5 - 8,5; Mindestfilm- 
15 bildetemperatur: unter O'C (z. B. NEO-REZ R-961 , 

Polyvinyl Chemie, NE) / ^' , 

(D3) Mittelviskose, feinteilige Acrylsaureester-co- 
polymer-Dispersion; Pestkorpergehalt: ca. 46 %; 
20 pH-Wert: 8-9; Mindestfilmbildetemperatur: 

ca. 40 # C (z. B. MOWILITH LDM 7760, HOECHST AG, 
BRD) 

(4) Kennzeichnung der Amlnoharzkomponente (E) 

25 

(E1) Handelsiibliches wasserlosliches , partiell mit 
Methanol verethertes Melamin-Formaldehyd-Kon- 
densat; im Mittel ca. 5 - 6 Methylolgruppen, 
davon verethert ca. 3-4; Pestkorpergehalt: 
30 62 % Losemittel, Diethylenglykoldimethylether 

(z. B. RESYDROL WM 501, VIANOVA,AT) . 

(E2) Handelsiibliches Hexamethoxymethylmelamin Pest- 
korpergehalt: ca. 95 * (z. B. MAPRENAL VMP 3904, 
35 HOECHST AG, BRD) 
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Beispiele 1 - 14: Die Zusammensetzung und Eigenschaften 
der Basisschicht-Zubereitungen und der Zweischicht- 
lackierungen sind in der Tabelle 2 zusammengef aBt . Die 
einzelnen Komponenten werden in der angegebenen Reihen- 
folge unter gutem Ruhren vermischt, falls erforderlich 
mit Wasser auf eine Auslaufzeit von 15 bis18 Sekunden 
(DIN 55211, 20° C) eingestellt und durch Spritzen 
auf gereinigten Stahlblechen bzw. im Aufbau auf K-ET1- 
G-rundierung / Automobilfuller appliziert. Der Auftrag 
erfolgte mit einer Luftspritzpistole (Dusendurchmesser 
1,2 mm) bei einem Spritzdruck von 6 bis 7 bar in drei 
Passagen. Yor dem Uberspritzen mit dem Klarlack wurde 
die Basissctiicht 5 Minuten bei 60° C getrocknet. 

Als Deckschicht fur die Zweischichtlackierung wurde 
ein Klarlack folgender Zusammensetzung verwendet: 

56,8 Tien eines handelsublichen fremdvernetzenden 

Acrylharzes (60£ig in SHELLS0L A/Butyl- 

acetat, Viskositat ca. 1000 mPa.s/25 # C; 

Saurezahl 12 - 22 mg KOH/g; z. B. VIACRY 

SC 341 , VIAE0VA, AT), 



22,9 Tien 



13,75 Tien 



eines mit Isobutanol veretherten Melamin 
harzes (60gig in Butanol, Viskositat ca 
(800 mPa.s/25°C, VIAMIN MP 51 4, VIAK0VA, 

eines aromatenreichen Kohlenwasserstof f- 
losemittels (Siedebereich 160 - 182°C, 
Anilinpunkt 15°C, Kauri-Butanol-Wert 90) 
und 



6,55 Tien Butanol. 

Der Klarlack wird mit dem obengenannten KW-Losemittel 
auf eine Spritzviskositat entsprechend einer Auslaufzeit 
gemaB DIN 5321 1/23° C von 22 Sekunden eingestellt. 
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1 


Erklarungen zur Tabelle 2: 




(V) 


Vergleichsbeispiel 


5 


DMEA 


Dimethylethanolamin (10#ige Losung in Wasser) 




NMP 


N-Methylpyrrolidon 


10 


(I) 


Priifung der Lagerstabilitat der Basislacke 

(7 Tage bei 50* C) 

K keine Veranderung 

K- leichte Phasentrennung 

V Vergrauen der Aliaminiumpigmentteilchen 


15 


(II) 


PTli"Fn n o Hpq A t>t»T "i lro + \ on aire t»Vi ol +■ a n a 

6 starkes Ablaufen, "Gardinenbildung" 


20 


(HI) 


Beurteilung der eingebrannten 2-Schichtlackierung 

1 einwantiireier jliigku y noner irxanz 

2 einwandfreier Effekt bei noch zufrieden- 
stellendem Glanz 

3 wolkiger Effekt, mafliger Glanz 


25 






30 






35 
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1 patentanspriiche : 

1 . Wasserverdiinnbare Uberzugsmittel zur Verwendung 
in Pigmente sowie gegebenenfalls Fullstoffe, organi- 
5 sche Hilfslosemittel und ubliche Hilfsstoffe enthal- 

tenden Basisschichten ("base coats") von Zweischieht- 
Decklackierungen, insbesonders in Metallpigmente 
enthaltenden Basisschichten, auf der Basis von 
Acrylatcopolymeren, welche dadurch gekennzeich- 
10 net sind, dafl die Basisschicht enthalt 

(A) 10 bis 40 Gew.-j6, vorzugsveise 15 his 30 Gew.-g 
mindestens eines Copolymer isates mit 
einer Glasubergangstemperatur zwischen 
- 55 # C und + 25* C, vorzugsweise 
15 zwischen -50* C und 0*C und aufgebaut 

aus 

(Aa)40 bis 60 Gew.-j6 Vinyl- oder Vinylidenverbindun- 
gen, welche auBer der a,B-ethylenischen 
Doppelbindung keine weiteren funktionel- 
20 lea Gruppen aufweisen, 

(Ab)50 bis 40 Gew.-$£ Hydroxyalkylester der (Meth)acryl- 
saure, Maleinsaure oder Fumar saure 
und/oder 

(Ac)50 bis 40 Gew.-# N-Methylol(meth)acrylsaureamid, 
25 (Ad) 2 bis 17 Gew.-# (Meth)acrylsaureamid, 

(Ae) 0 bis 8 Gew.-£ alkoxymethyliertes N-Methyol(meth) - 

acrylsaureamid , 
(Af) 2 bis 8 Gew.-jG a,fi-ethylenisch ungesattigte 
Honocarbonsauren, vorzugsweise (Meth)- 
30 acrylsaure und 

(Ag) 0 bis 0,8 Gew.-j6 einer di-cr,B-ungesattigten 

Verbindung, vorzugsweise Divinylbenzol, 
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mit der MaBgabe, daB eine 60 Gew.-#ige Lbsung des 
Copolymerisats in Ethanol nach Neutralisation der 
Carboxylgruppen mit Ammoniak bis zum Erreichen eines 
pH-Wertes von 7,2 bis 7,5 (gemessen in 20#iger waBriger 
5 Lbsung) mit Wasser klar Oder nur mit leichter Trubung 
bis zu einem Festkbrpergehalt von 20 % verdlinnbar ist, 
und die Lbsung beim Verdiinnen mit Wasser bei einem 
Pestkbrper von 25 bis 40 % ein Viskositatsmaximum von 
mehr als 5 Pa.s aufweist, 
10 (B) 5 bis 40 Gew.-g f vorzugsweise 15 bis 35 Gew.-J6 

eines Gemisches aus 
* (Ba)20 bis 80 Gew.-# einem oder mehreren Lbsemitteln 
mit einer Verdunstungszahl (nach DIN 
53170) von weniger als 30 und 
15 (Bb)20 bis 80 Gew.-# einem oder mehreren bei Normaltem- 

peratur vollstandig mit Wasser mischbaren, 
jedoch mit einem Benzinkohlenwasserstof f- 
lbsemittel mit einem Siedebereich von 80 
bis 110*C und einem Ar ornate ngehalt von 
20 maximal 5 % nicht mischbaren Lbsemittel , 

welches eine Verdunstungszahl von uber 
60 aufweist, 

(C) 1 bis 30 Gew.-}£ einer oder mehrerer farb- und/oder 
effektgebenden Komponenten, 

25 (D) 0 bis 20 Gew.-Jf, vorzugsweise 5 bis 15 Gew.-jC 

einer oder mehrerer im Milieu der Lackpra- 
paration stabilen Dispersion auf Basis 
von Vinylpolymeren, Polykondensaten oder 
Polyadditionsharzen und 

30 (E) 0 bis 20 Gew.-jf, vorzugsweise 3 bis 12 Gew.-Jf 

eines oder mehrerer teilweise oder 
vollstandig verethert r Amino-Formaldehyd- 
{Condensate. 



35 
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1 2. Uberzugsmittel nach Anspruch 1 f dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Komponente (A) ein Losungs- 
polymerisat, hergestellt in einem der Losemittel 
der Komponente (B) ist. 

5 

3. Verwendung der Uberzugsmittel nach den Anspruchen 
1 und 2, in Kombination mit Klarlackdeckschichten 
fur vorzugsweise Metallpigmente enthaltende Zwei- 
schichtdecklacke. 

10 



35 
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Abstract 



Water-dilutable coating compositions comprising a combination of specifically selected acrylic copolymers, 
dissolved in a specifically defined solvent blend, combined with coloring and/or optical effect imparting 
pigments, and, optionally, polymer dispersions and amine resins, are described. The compositions when used 
as a base coat for wet-on-wet application of a multi-coat paint system exhibit excellent performance on 
application and give finishes with outstanding properties. 
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